
Absaugtische und Schneidtische 
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KEMPER Absaugtische 

Absaugsegmente 

Um die Absaugleistung mäglichst gering zu halten, 

sind unsere Tische in einzeln absaugbare Segmente 

unterteilt. 

Brandschutz 

Zum Schutz vor Filterbränden, ausgeläst durch ange­

saugte Funken, sind die Tische so konstruiert, dass sie 

die abgesaugte Luft schon vorreinigen. 

Reinigung 

Die Wartung eines Tisches ist fur den reibungslosen 

Betrieb der Anlage ebenfalls wichtig. 

An allen Elementen unserer Absaugtische sind 

Kranäsen angebracht. Diese erleichtern die zur 

Reinigung notwendige Entnahme der Materialaufla­

ge, Gitterroste und Staub-/Schlackebehälter. Die Kon­

struktion der Behälter vereinfacht das Ausschutten. 

Die Modularbauweise 

Die Absaugtische von KEMPER bestehen aus einzel­

nen Standardmodulen, die miteinander verbunden 

werden kännen. So lässt s ich jede beliebige Tischgrä-

13e realisieren. Durch die Standardisierung lassen sich 

die Module leicht und schnell verbinden. 

Die Oberflächenabsaugung 

Durch die besondere Konstruktion der Absaugtische 

wird der entstehende Staub gleichmäl3ig an der 

Oberfläche des Tisches abgesaugt. Das fuhrt zu einer 

effizienten und sicheren Absaugung der entstehen­

den Stäube, ohne dass Funken in die Filter gelangen . 

94 

Wi ssenswertes 

Eine Schneidanlage, welcher Art a uch immer, muss in 

erster Li nie eines tun: Qualitativ und effektiv optimal 

schneiden. 

Dazu benätigt man nicht nur eine optimale Plasma-, 

Laser- oder Brenn-Schneidanlage, sondern eben­

falls einen perfekt auf die Bedurfnisse angepassten 

Schneidtisch. 

Damit nicht genug. Weiterhin muss der beim 

thermischen Trennen von Metallen entstehende 

Ra uch abgesaugt werden, um Personen in der Nähe 

gesundheitlich nicht zu gefährden. Staub, Funken 

und Rauch sind auf Dauer aber auch fur die Maschine 

nicht ungefährlich und kännen Funktionen 

beeinträchtigen. 

Daher gilt: Eine Absaugung ist unerlässlich. 
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KEMPER 

Schneidtische Obersicht 

Technische Daten 

Tragfähigkeit Stahlblech in mm 

Max. Breite in mm 

Max. Länge in mm 

Tischhôhe in mm 

Gewicht /m2 

Segmentierung in mm 

Schlackewannen 

Materialauflagen EasyFrame Basic 

Materialauflagen EasyFrame Advance 

Steuerungen Mechanisch 

Steuerungen Mechanisch-pneumatisch 

Steuerungen lnduktiv-pneumatisch 

Steuerungen Elektronisch-pneumatisch 

Austragung/Reinigung Manuell 

Austragung/Reinigung Schwingforderer 

Rohrleitungsanschluss Stirnseitig 

Rohrleitungsanschluss Unter dem Tisch 

KemTab 

Basic 

75 

5.200 

20.600 

700 

ca. 180 kg 

515 

./ 

.,/ 

.,/ 

.,/ 

.,/ 

.,/ 

Auswahlkriterien Schneidtische 

KemTab 

Advance 

200 

beliebig 

beliebig 

700 

ca. 250 kg 

515 

.,/ 

.,/ 

.,/ 

.,/ 

.,/ 

.,/ 

.,/ 

.,/ 

Absaugtische und Schneidtische 
Schneidtische Obersicht 

KemTab KemTab 

HiEnd Vibro 

300 200 

4.400 4.200 

beliebig 12.360 

850 850 

ca.400 kg ca. 300 kg 

515 515 

./ 

.,/ .,/ 

.,/ .,/ 

.,/ .,/ 

.,/ 

.,/ 

.,/ .,/ 

Die Obersicht verdeutlicht welcher Tisch fíir das jeweilige Verfahren optimal geeignet ist: 

Schneidstrom in 
Ampere 

KemTab 

Basic 

Advance 

HiEnd 

Vibro 

Blechdicke 
inmm 

KemTab 

Basic 

Advance 

HiEnd 

Vibro 

o 

1

1 1 
1 1 
1 1 

1 1 

o 

1 1 
1 1 
1 1 
1 1 

1 

100 200 

1 1

1 1 1 1 1 
1 1 1 1 
1 1 1 1 

1 1 1 1 

50 100 

1 1 
1 1 1 1 

1 1 1 1 
1 1 1 1 
1 1 1 1 

Plasmaschneiden 

300 400 500 600 700 

1 
1 
1 

1 1 

Autogensch neiden 

150 200 250 300 350 

1 1 1 1 1 1 
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Absaugtische und Schneidtische 
KEMPER EasyFrame KEMPER 

>> KEMPER EasyFrame
Plasmaschneiden mit hoher Leistung fOhrt zu 

enormen Schnittgeschwindigkeiten und sauberen 
Schnitten, aber auch zu einer stärkeren Belastung 

der Materialauflage und zu einer grôí3eren Menge an 

Schlacke. Herkômmliche Materialauflagen sind der 
rasanten Entwicklung der Plasmaschneidtechnologie 

nicht gewachsen. Geringe Lebensdauer durch hohen 

Verschleií3 und festsitzende Auflagerahmen sind die 
Folge. 

Die KEMPER EasyFrame Schneidauflage besteht aus 
ineinander gesteckten Auflagestäben, Tragestäben 
und Leitblechen. So entsteht eine selbsttragende Kon­

struktion, die vôllig ohne Auflagerahmen und samit 

a uch ohne Schweií3arbeiten auskommt. Die Auflage 
lässt sich leicht und schnell zusammenbauen. Bedingt 

durch diese Konstruktion gibt es deutlich weniger 

Angriffsfläche fi.ir den Schneidstrahl. Das fuhrt zu we­
niger Reflektion und samit zu weniger Verschleií3 und 
besserer Schnittqualität. 

Eine Reinigung oder lnstandsetzung der Auflage kann 
entfallen, da nach Verschleií3 die gesamte Schneidauf­

lage entsorgt wird. Der Kunde kann dann wahlweise 

eine neue Auflage erwerben oder diese auf der eige­
nen Schneidanlage selbst herstellen. 

1 1 
1 

Ľ 
1 1 j 1 

1. t � i 

KEMPER EasyFrame Basic, gerade Auflagestäbe 

1 1 i
! 

.. 

1 

KEMPER EasyFrame Advance, gerade Auflagestäbe 

96 

Die dazu benôtigten Zeichnungen beziehungsweise 

Programme sind ebenfalls bei KEMPER erhältlich. 

KEMPER EasyFrame Materialauflage im Oberblick: 
» Selbsttragende Materialauflage, kein verschweií3ter

Rahmen

» Materialauflagen kônnen komplett entsorgt werden

» Keine Ansammlung von Schlacke in Ecken und
Taschen môglich

» Weniger Reflektion des Schneidstrahls

» Die Schneidauflage kann vom Kunden nach Vorlage
hergestellt werden

» Sauberer und einfacher Einbau des neuen Rahmens
ohne Schweií3arbeiten

» Zeitersparnis beim Entsorgen des alten und beim
Einbau des neuen Rahmens

» Säubern der Materialauflage kann entfallen

» Optimal bei Beladung mit Magnetkran

Wir liefern eine Vielzahl weiterer Schneidauflagen fi.ir 
verschiedene Anwendungen. 
Auf Anfrage senden wir lhnen geme ausfi.ihrliche 
lnformationen zu. 

KEMPER EasyFrame Basic, gezackte Auflagestäbe 

KEMPER EasyFrame Advance, gezackte Auflagestäbe 
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KEMPER 

Nutzen 
» Bessere Schnittqualität und wenigerVerschleiB durch

innovative Formgebung der Materialauflage (easyFRAME)

» Keine externen Folgekosten bei Eigenfertigung der
VerschleiBteile aufgrund steckbarer Konstruktion
der Materialauflage (easyFRAME)

» Keine Reinigung oder lnstandsetzung des
Materialauflagerahmens nätig, da dieser einfach
ausgetauscht werden kann (easyFRAME)

» Energiekosteneinsparung durch niedriges Absaugvolumen
dank einzelner Ansteuerung der Absaugklappen
des verwendeten Segments

» Zeit und Kostenersparnis bei der Reinigung des Tisches
aufgrund groBer Schlackewannen und
somit längeren Reinigungsabständen

» Flexible TischgräBenauslegung durch
Modulbauweise (Länge, Breite)

Absaugtische und Schneidtische 
Abaugtische fí.ir Schneidanlagen 

KemTab Basic 
» Basis Ausfiihrung

» Mechanische Ansteuerung

Anwendung 
» Fur Plasmaschneiden bis 150 Am pere (kurzfristig 250 A)

» Fur Autogenschneiden mit Blechen bis zu 75 mm Stärke

Eigenschaften 
» Niedriges Absaugvolumen nätig

» Robuste, steckbare Materialauflage (easyFRAME)

» GroBe Schlackenwannen

» Mechanische Ansteuerung der Absaugklappen in
den einzelnen Tischsegmenten

» Modularer Aufbau

Technische Daten 

Grunddaten 

Modulbreiten 1.100 mm, 1.600 mm, 2.100 mm, 
2.600 mm, 3.100 mm 

Arbeitstiefe 800mm 

Arbeitshôhe 800mm 

Tischhôhe 700mm 

Segmentabstand 515mm 

Materialauflagerahmen EasyFrame Basic 
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Absaugtische und Schneidtische 
Abaugtische fi.ir Schneidanlagen 

KemTab Advance 
» Fiir hohe Anspriiche

» Verschiedene Ansteuerungsmäglichkeiten

Anwendung 
» Fiir Plasmaschneiden bis 300 Ampere (kurzfristig 400 A)

» Fiir Autogenschneiden mit Blechen bis zu 150 mm Stärke

Eigenschaften 
» Niedriges Absaugvolumen nätig

» Verschwei13te oder steckbare Materialauflage (easyFRAME)

» GroBe Schlackenwannen

» Verschiedene pneumatische Ansteuerungsmäglichkeiten
der Absaugklappen in den einzelnen Tischsegmenten

» Modularer Aufbau

Technische Daten 

Grunddaten 

Modulbreiten 

Tischhähe 

Segmentabstand 

Materialauflagerahmen 
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1.100 mm, 1.600 mm, 2.100 mm, 
2.600 mm, 3.100 mm 

700mm 

515mm 

EasyFrame Advance 

KEMPER 

Nutzen 
» Bessere Schnittqualität und wenigerVerschleil3 durch

innovative Formgebung der Materialauflage (easyFRAME)

» Keine externen Folgekosten bei Eigenfertigung der
Verschleil3teile aufgrund steckbarer Konstruktion
der Materialauflage (easyFRAME)

» Keine Reinigung oder lnstandsetzung des
Materialauflagerahmens nätig, da dieser einfach
ausgetauscht werden kann (easyFRAME)

» Energiekosteneinsparung durch niedriges Absaugvolumen
dan k einzelner Ansteuerung der Absaugklappen
des verwendeten Segments

» Keine mechanische Beeinflussung der Schneidanlage bei
beriihrungsloser elektronisch-pneumatischer
Ansteuerung der Absaugklappen

» Zeit und Kostenersparnis bei der Reinigung des Tisches
aufgrund groBer Schlackewannen und
somit längeren Reinigungsabständen

» Flexible TischgräBenauslegung durch
Modulbauweise (Länge, Breite)
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KEMPER 

Nutzen 
» Einsatz bei besonders hohen Schneidstrômen und 

Materialstärken durch die Trennung von Materialauflage
und Tischkonstruktion und durch die
auBenliegende Pneumatík môglich

» Energiekosteneinsparung durch niedriges Absaugvolumen
dank einzelner Ansteuerung der Absaugklappen
des verwendeten Segments

» Keine mechanische Beeinflussung der Schneidanlage bei
beruhrungsloser elektronisch-pneumatischer
Ansteuerung der Absaugklappen

» Zeit und Kostenersparnis bei der Reinigung des Tisches
aufgrund groBer Schlackewannen und 
somit längeren Reinigungsabständen

» GeringerVerschleiB der Pneumatik, da diese vom
Luftstrom getrennt ist

Absaugtische und Schneidtische 
Abaugtische fí.ir Schneidanlagen 

KemTab HiEnd 
» Fur hôchste Anspruche

» Verschiedene pneumatische Ansteuerungen

Anwendung 
» Fur Plasmaschneiden bis 600 Am pere (kurzfristig 800

A und mehr)

» Fur Autogenschneiden mit Blechen bis zu 300 mm Stärke

Eigenschaften 
» Niedriges Absaugvolumen nôtig

» Robuste, selbsttragende Schneidauflage

» Materialauflage und tragenderTeil des Tisches
sind voneinander getrennt

» GroBe, verstärkte Schlackenwannen 

» Verschiedene pneumatische Ansteuerungsmôglichkeiten 
der Absaugklappen in den einzelnen Tischsegmenten 

» Luftstrom und Mechanik sind voneinander getrennt

» Modularer Aufbau 

Technische Daten 

Grunddaten 

nschbreiten 

Tischhéihe 

Tischlängen 

Segmentabstand 

2.100 mm, 2.600 mm, 3.100 mm, 
4.200 mm, 5.200 mm 

850mm 

Beliebig 

515mm 
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Absaugtische und Schneidtische 
Abaugtische fi.ir Schneidanlagen 

KemTab Vibro 
» Fiir hohe Anspriiche

» Schwingfärderer

Anwendung 
» Fiir Plasmaschneiden bis 400 Ampere (kurzfristig 450 A)

» Fiir Autogenschneiden mit Blechen bis zu 1 SO mm Stärke

Eigenschaften 
» Automatische Austragung der 

Schlacke mittels Schwingfärderer 

» Niedriges Absaugvolumen nätig 

» VerschweiBte oder robuste, 
steckbare Materialauflage (easyFRAME)

» Verschiedene pneumatische Ansteuerungsmäglichkeiten
der Absaugklappen in den einzelnen Tischsegmenten

» Pneumatík auBenliegend

» Luftstrom und Mechanik sind voneinander getrennt

» Modularer Aufbau

Technische Daten 

Grunddaten 

Modulbreiten 

Tischhähe 

Materialauflagerahmen 
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2.100 mm, 2.600 mm, 3.100 mm, 
4.200 mm, 5.200 mm 

850mm 

EasyFrame Advance 

KEMPER 

Nutzen 
» Bessere Auslastung und hähere Effizienz der 

Schneidanlage aufgrund der automatischen Austragung
und damit verbundenen minimalen
Unterbrechungszeiten fiir Reinigung

» Bessere Schnittqualität und wenigerVerschleiB durch 
innovative Formgebung der Materialauflage (easyFRAME)

» Keine externen Folgekosten bei Eigenfertigung der 
VerschleiBteile aufgrund steckbarer Konstruktion
der Materialauflage (easyFRAME)

» Keine Reinigung oder lnstandsetzung des 
Materialauflagerahmens nätig, da dieser einfach 
ausgetauscht werden kann (easyFRAME)

» Energiekosteneinsparung durch niedriges Absaugvolumen
dan k einzelner Ansteuerung der Absaugklappen
des verwendeten Segments

» Keine mechanische Beeinflussung der Schneidanlage bei 
beriihrungsloser elektronisch-pneumatischer
Ansteuerung der Absaugklappen

» Geringer VerschleiB der Pneumatík, da diese vom

Luftstrom getrennt ist
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