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> AUTOGEN / PLASMA Die Vanad SUPREMA ist eine ausgezeichnete innovative CNC-Schneidmaschine,
die alle allgemeinen Betriebsanforderungen erfiillt. Sie ist eine groBartige
> HOCHEFFIZIENZ Losung fiir die Verarbeitung von gro3en Blechen der Standardformate

mit mehreren Autogenbrennern mit der Moglichkeit des manuellen Fasens.

> MAXIMALE GENAUIGKEIT Die Vanad SUPREMA wurde fiir den Einsatz der modernsten und leistungs-

> HOHE LEISTUNG starken Plasmaanlagen entwickelt. Die Maschine kann auch mit Zusatzanlagen
ausgeriistet werden, die ihre komplette Nutzung erweitern.

Vorteile

e Linearfuhrung aller Verfahrachsen

e neue Reihe der verstellbaren groffor-
matigen Paneels mit Industrietastatur

e Motoren mit hohem Drehmoment
und Feedback — gute dynamische
Eigenschaften der Maschine

e proportionale Gasverteilung

e Standardstdrke des zu trennenden
Materials bis zu 175 mm

e einfache Datenlbertragung tber
LAN-Netz, USB-Stick

e Beseitigung der Ausfallzeiten wahrend
des Betriebs

o |eistungsstarkes, betriebsstabiles,
anwenderfreundliches CNC-System

4 Der Schneidarbeits-
platz SUPREMA wurde
im Jahr 2014 gebaut.
Die CNC-Maschine ist
mit der Plasmaanlage
Hypertherm Powermax
125 und Autogentech-
nologie ausgestattet.
Die SUPREMA auf dem
Bild verfuigt tiber
die Markiereinrichtung
mit mehreren Vorteilen,
wie z.B. eine dauerhafte
maschinenlesbare
Markierung, hohe
Geschwindigkeit,
niedrige Kosten
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Standardausriistung = -
e doppelseitiger Langsantrieb A
e Steuerungssystem B&R — 3
e flexible Energieketten d
e einfache Datenlibertragung
Uber LAN-Netz, USB-Stick []
e prdzise Steuerung der Ziind- 1§ i g
und Arbeitshéhe des Brenners i
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Optionsausriistung

e Laserpointer zur Einstellung
der Anfangsposition des Brenners |
o CAD/CAM-Software zur Vorbereitung O o Wz‘ w
der Schnittdaten : oo - -

e
R

e elektrische Flammenzindung é
des Autogenbrenners

e |HT kapazitive Hohensteuerung
des Autogenbrenners i
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Vanad SUPREMA 15 20 25 30
Arbeitsbreite der Maschine A [mm] 1634 2134 2634 3134
Arbeitslange der Maschine B [mm] 3580, 4580, 6580, 8580, 10580, 12580
Gesamtbreite der Maschine C [mm] 3070 3570 4070 4570
Gesamtldnge der Maschine D [mm] 5270, 6270, 8270, 10270, 12270, 14270
Ladebreite fiir das Material E [mm] 1600 2100 2600 3160
Ladeldnge fiir das Material IF [mm] 3000, 4000, 6000, 8000, 10000, 12000
Max. Verfahrgeschwindigkeit [m/min] 141
Maximale Anzahl der Supporte 1x Primar-Support, 3x Sekundar-Autogen-Support, 1x Zusatzanlage

4 Position und Detail
der Zusatzanlage
RotCUT zur Maschine
SUPREMA

» Der Touchscreen
mit Industrietastatur
entspricht der IP65
gegen das Eindringen
von Flissigkeiten
und Fremdkorpern
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