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HyPerformance Plasma prinasi trvale vysokou kvalitu fezu HyDefinition® véetné vyssich feznych rychlosti,
delsi zivotnosti spotfebnich dili a polovi¢énich provoznich nakladu oproti konkurenénim technologiim.
Vice nez deset tisic systémi v provozu po celém svété jasné dokazuje, ze HyPerformance Plasma je

systém vhodny pro zakazniky, ktefi potrebuji provozni vlastnosti, na které se mohou spolehnout.

&
.
-
H
-
-
H
H
F
F
-
&
-
]
Fl
-
e
-
-
]
-
H
M
H
-
-
®
M
H
-
*
M

ARFEEEREERAA R R R AR R R AR

AR EEE AR R

EEFFEEEEREFEREERLERRANEEY



Celkovy pohled na spolecnost Hypertherm

MECHANIZED Naslouchédme naSim zakaznikim a dodéavame pokrogilé technologie

POWER SUPPLY Jako jedni¢ka v oboru tepelného Fezani od roku 1968 ma
HPR260XD

spole¢nost Hypertherm jediny cil: snizovat naklady na

fezani kovd. Spole¢nost se zaméfuje pouze na technologii

tepelného fezani. Jejim poslanim, zaméfenym pouze na

jeden cil, je poskytovat zakaznikim po celém svété nejlepsi
zafizeni pro plazmové fezani a sluzby v tomto oboru. Proto
Hypertherm vlastni vice patent( v oboru plazmového fezani

a ma vice zakaznikli po celém svété nez jakakoliv jina znacka.

V porovnavacich testech systémy Hypertherm trvale prekonavaji
konkurenci v kli¢ovych oblastech kvality fezani, produktivity

a provoznich nakladl. Spole¢nost Hypertherm se rozvinula

do uspésné celosvétové organizace, ktera poskytuje sluzby
neustale se zvétsujici zakaznické zakladné.

= Spole¢nost Hypertherm vyvinula vice nez 75 patentovanych
plazmovych technologii, které zakaznikdm pfinaseji vyjimecné
provozni vlastnosti.

= Zakaznici se mohou spolehnout na vysledky dosahované
stovkami tisic plazmovych systém( Hypertherm pouzivanych
po celém svété.

= Hypertherm ovladl vétSinovy podil na svétovém trhu plazmového
fezani diky inovacim a vérnosti technologickému pokroku.

* Centraly spolec¢nosti Hypertherm

= Prodejni a servisni stfediska Hypertherm




Podet spusténi pro jednu sadu spotiebnich dilt

Laboratorni zkouska — trvani 20 s

Pocet spusténi pro jednu sadu spotiebnich dili

Laboratorni zkouska — trvani 20 s

Kvalita fezu po dobu Zivotnosti
spotiebnich dilii (260 A)

20 mm nelegovana (uhlikova) ocel

1000 ISO rozsah 5:
900 Nejvétsi zjistény uhel
3,97° az 6,25°
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Kvalita fezu po dobu Zivotnosti
spotiebnich dilii (400 A)

25 mm nelegovana (uhlikova) ocel
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ISO rozsah 5:
Nejvétsi zjistény thel

500 3,35° az 5,33°
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300

200 .

100

0

Y [ ®
ek o o
\)‘? Q P) (\‘#‘)‘ ‘4~\)‘

ISP\ ERVIOREN
¢ ‘(1&00 \(\@60

Trvale vynikajici kvalita fezu

HyPerformance Plasma reZe sloZité dily v trvale vynikajici
kvalité fezu, ¢imZ prakticky odpadaji naklady na nasledné
operace.

Patentované technologie tohoto systému, jako HyDefinition
a LongLife®, poskytuiji konzistentné&jsi kvalitu fezu po dobu
delsi, nez je tomu u jinych systémi na trhu.

Technologie True Hole™, uré¢ena pro automatické plynové
systémy HyPerformance Plasma, vyfezava otvory v uhlikové
oceli v kvalité, ktera je zna¢né vyssi, nez ¢eho bylo drive
mozné docilit pomoci plazmy”

HyPerformance Plasma feZe nelegované (uhlikoveé)
a nerezoveé oceli velkych i malych tlousték tak, ze jejich
povrch po dokonceni operace pfipomina zrcadlo.

v v

Spottebni dily Hypertherm jsou vyrobeny v nejvyssi kvalité,
aby byl zajistén konzistentni vykon.

*Technologie True Hole vyZaduje automaticky plazmovy systém HyPerformance
Plasma HPRXD s fezacim stolem podporujicim technologii True Hole, softwarem
pro seskupovani tvard, systémem CNC a systémem fizeni vysky horaku. Dalsi
podrobnosti poskytne vyrobce stolu.



Maximalni produktivita

HyPerformance Plasma vyuZiva vysoké rfezné rychlosti,
kratké doby cyklu, rychlé prfechody mezi procesy a vysokou
spolehlivost s cilem dosdahnout maximalni produktivity.

HyPerformance Plasma poskytuje pfesnost HyDefinition
pti bezptikladnych feznych rychlostech, takze produkuje
vice dilt za hodinu.

Kratké doby cykll ,fez k fezu” a ,fez ke znacce" znamenaji
krat$i prostoje mezi fezy.

Rychle odpoijitelny hotak, volba automatické plynové
konzole a intuitivni uzivatelské rozhrani zkracuji dobu
pfipravenosti k ¢innosti.

Dlouha zivotnost spotiebnich dilt a vysoka spolehlivost
systému maximalizuji celkovou dobu aktivity oblouku.

Rezna rychlost mm/min

Rezani pomoci HyPerformance Plasma
je 2 az 5krat rychlejSi

25 mm nelegovana (uhlikova) ocel

Laser Autogen
(5 kW)



Minimalni provozni naklady

HyPerformance Plasma sniZuje provozni naklady
na vyrobu jednoho dilu a zvysuje ziskovost.

Vice dilii za hodinu
Systémy HyPerformance Plasma nabizeji vy$si fezné
rychlosti, takze za hodinu vyrobite vice dill.

Technologie PowerPierce™ spole¢nosti Hypertherm
umoziiuje fezat ocel vétsi tloustky nez kdykoliv predtim
a nahrazuje pomalejsi fezani, napfiklad autogenem.

Trvale vynikajici kvalita systém( HyPerformance Plasma
maximalizuje pocet dill vyrobenych za hodinu tim, Ze snizuje
na minimum potfebu ¢asové naro¢nych podruznych operaci.

DelSi Zivotnost spotebnich dili
Patentované technologie LongLife a PowerPierce vyrazné
zvy8uiji zivotnost spotfebnich dilli a snizuji naklady na jeden dil.

Spottebni dily Hypertherm jsou vyrobeny v nejvys$si kvalité,
aby byla zajisténa trvale delSi zivotnost.

Vice prace pii mens3i spotfebé energie

= Patentovana feseni spotfebnich dild umoziiuji dosazeni
v oboru $pi¢kovych feznych rychlosti a robustniho
vyrobniho propalovani pfi nizsi intenzité proudu.

= Systémy HyPerformance Plasma umoziuji dosazeni
mimoradné vysokych feznych rychlosti na jeden ampér pfi
niz8im fezném proudu, nez je tomu u jinych plazmovych
zafizeni na trhu.

= Napajeci zdroje Hypertherm jsou navrzeny tak, aby extrémné
ucginné vyuzivaly elektrickou energii, a tim snizovaly naklady
na tento druh energie a také dopady na Zivotni prostredi.

Minimalni provozni naklady

20 mm nelegovana [ 25 mm nelegovana
(uhlikova) ocel (uhlikova) ocel

Naklady na trysku a metr elektrody
Naklady na trysku a metr elektrody
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n =
»V prubéhu navrhovani novych systémi je zkousSime, dokud se neporouchaji. Potom zjistime zavadu, odstranime
tvrdsi nez ty, kterym bude vyrobek pravdepodobné ve skute¢nosti vystaven. Jedna se o nepretrzity 24hodinovy

provoz, ktery je nedilnou soucasti naseho procesu vyvoje vyrobk.“
Mike Kornprobst, vedouci technicky manaZer, Hypertherm

Bezkonkurenéni spolehlivost

Hypertherm vyuZiva Ctyricetileté zkusenosti a konstrukéni, Spolehlivy provoz
vyrobni a zkusebni procesy svétové tridy k zajisténi * Vlastni diagnostika je spusté&na automaticky po uvedeni
spolehlivosti, které miZete vérit. do provozu a probiha b&hem Fezani, takze $pickovy vykon

o systému je zarucen.
Spolehliva konstrukce

= Systémy Hypertherm prochazeji v pribéhu procesu vyvoje
naro¢nymi zkouskami spolehlivosti, které odpovidaji Iétim
pouzivani v extrémnich provoznich podminkach.

= Na systémy puUsobi Siroké rozmezi teplot, vihkosti, vibraci,
elektrického ruseni a vstupniho napéti, takze je zaruceno,
Ze konecné vyrobky budou mimoradné odolné.

Narocné vyrobni a zkuSebni procesy

= Spolehlivé vyrobni procesy, nejlepsi ve své tfide, omezuiji
moznost vyskytu chyb a zaruéuji, ze véechny systémy
Hypertherm spliiuji nase pfisné normy kvality.

= VSechny systémy Hypertherm prochazeji pred expedici

rozsahlymi automatizovanymi testy.

= Hlavni prioritou vyrobnich a zkusebnich tymG spole¢nosti
Hypertherm, které se plné vénuiji, je dodavat na trh produkty
pro plazmové fezani nejvyssi kvality.



Patentovana technologie Hypertherm poskytuje stalejsi kvalitu
rezu po delSi dobu pfi poloviénich provoznich nakladech.

= Technologie odplynéné trysky vyrovnava a zaméfuje plazmovy = Patentovana technologie LongLife zvy$uje a snizuje
oblouk. proud a pratok plynu v uzkém rozmezi, a tim snizuje erozi

elektrody a trysky.

= Technologie HyDefinition podporuje vykonné a presné rezani Bez pouziti

v trvale vynikajici kvalité. Potlageni eroze elektrody PH pousiti LonglLife
a trysky umoZzriuje dosahnout Lon%Life
konzistentnéjsi kvality fezu po delsi

Vitiva tryska Vstup dobu pfi zna¢né Uspore provoznich
HyFIOWTM plazmoveho

plynu naklad.

— Vystup
plazmového - Lo .
plynu Gasovy diagram LongLife
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Patentovana technologie spotiebnich dilii

CoolCore®

PowerPierce kapalinou Prstencova hafniova viozka zajistuje
chlazené stinéni* prlda\./ng c.:hl.azenl elektro.dy,.mmz

o ’ zvy8uje jeji Zzivotnost a snizuje &
Odolava roztavenému kovu VylepSeny podéiny | provozni nakiady.
beh,em F’)ropalc.)vanl nel?govane Vﬁ:i\ly krouzek* . |
(uhlikové) oceli do tloustky N
az 50 mm a nerezové oceli 1 A\ )
a hliniku do tloustky a2 75 mm. CoolFlow* Y )\ J

&

\ ‘

TrueFlow

: "“
\\)
Souosost elektrody a vodni trubicky
zaruduje rovhomeérny tok a vyvazené
HyDefinition chlazeni, z &eho? vyplyva delsi
a konzistentné;jsi zivotnost
spotiebnich dild.

Technologie odplynéné trysky vyrovnava
a zamértuje plazmovy oblouk, a tim
zajistuje vykonné a presné fezani

a trvale vynikajici kvalitu.




= Technologie kapalinou chlazeného stinéni zaru¢uje * Technologie True Hole** pro fezani nelegované (uhlikove),
odolnost proti roztavenému kovu béhem propalovani. chranéna patentovou pfihlagkou, je specifickou kombinaci

Technologie PowerPierce podporuje propalovént parametr(l optimalizovanou pro v&echny tloustky materialu
nelegované (uhlikove) oceli do tloustky az 50 mm a prumery otvoru.

a nerezove oceli a hliniku do tloustky az 75 mm. Kuzelovitost je prakticky vylou¢ena a tvorba vrubl je
Patentovana fe$eni spotiebnich dilli zahrnuji fezné omezvena a prevgder:a rvwa vneyst strva’nu otvoru az do
rychlosti a schopnost fezat vétsi tloustky predpokladané poméru 1:1 mezi primérem a tloustkou.

u systéma s vyssi intenzitou proudu. = Technologie True Hole zvySuje az o 50 % valcovitost

otvor(i v nelegované (uhlikové) oceli v porovnani s jinymi
300 propali pfi 50 mm 41 propall pii 45 mm plazmovymi systémy na trhu.

(uhlikova) ocel 12 mm nelegovgna (uhlikova) ocel

HPR400XD s technologi Konkurent A bez
PowerPierce technologie PowerPierce 12 mm otvor vyfezany pomoci 12 mm otvor vyfezany pomoci
technologie True Hole technologie True Hole

Tech |1 0 I 0 g i E SYSté m lI (zobrazen systém HyPerformance Plasma HPR400XD)

Napajeci zdroj a chladi¢ Napajeci zdroj
DoplInéni pohond motoru ¢erpadla odstranuje / Obvod regulace proudu

vliv kmitoGtu na ventilatoru a pritok chladiva.\ s vlastni kalibraci zajistuje
‘ vy88i pfesnost nastaveni

proudu.

= Vysoky uginik/uginnost.

= Malé kolisani proudu snizuje
odchylku obloukového
napéti a zvySuje stabilitu
plazmového oblouku.

= Port pro sériovy prenos
dat umozfiuje monitorovani
systému prostiednictvim
CNC.

= Sériovy pfenos dat
mezi hlavnimi moduly
prostfednictvim sbérnice
CAN zajistuje odolnost

) systéemu.

%} :’) = Dalkové monitorovani je

Chladici systtm ————
PrGibézné monitoruje
teplotu chladiva a prito¢né
mnozstvi s cilem zajistit
optimalni vykon.

Plynova konzola
= Technologie LongLife zajistuje
konzistentni kvalitu fezu HyDefinition

po maximalné dlouhou dobu A -:‘\-; — mozns, je-i Sslicové Fizen
= Kompenzuje kolisani tlaku vstupujiciho plynu. w e = CNC zapojeno do sité.

* Pribé&zné méfi a upravuje pratok plynu.
Hofak —

= Rychle odpojitelny hoték zkracuje
Cas sestaveni.

*Chrénéno patentovou piihlaskou Technologie a procesy se méni v zévislosti na systému.

**Technologie True Hole vyZaduje automaticky plazmovy systém HyPerformance Plasma HPRXD s fezacim stolem podporujicim technologii
True Hole, softwarem pro seskupovani tvart, systé CNC a systémem fizeni vysky hofaku. Dal$i podrobnosti poskytne vyrobce stolu.




Bezkonkurenéni vSestrannost

HyPerformance Plasma feZe, sefezava a znaci
rizné materidly, tenké i silné, coZ z néj &ini
systém, ktery to v§e umi.

HyPerformance Plasma feze uhlikovou

ocel, nerezovou ocel, hlinik a jiné materialy
s presnosti HyDefinition.

Ukosové tezani az do 45°.

Znackovani, fezani a ukosové fezani se stejnymi
spotiebnimi dily.

Uplny rozsah tlousték fezani nelegovana
(uhlikova) oceli od 0,5 mm po vyrobni
propalovani 50 mm pfi maximalni tloustce
fezani az 80 mm.

Rozsah tlousték fezani nerezové oceli

a hliniku od 0,5 mm po vyrobni propalovani
75 mm pfi maximalni tloustce rezani az
160 mm.

Komponenty a vykony jsou navrzeny
specialné pro pouziti v aplikacich X-Y,
ukosového fezani a robotického fezani.
Modularni konstrukce napajeciho zdroje

a konzoly usnadriuje modernizaci s cilem
zvy$eni vykond.




Vyrobni linka HyPerformance Plasma

Zéjemci o HyPerformance Plasma si mohou vybrat systémy

a kombinace volitelného prislusenstvi, které nejvice vyhovuji jejich
soucasnym potfebam. Moduly jsou navrZeny tak, aby byly vzajemné
zaménitelné a byla zajisténa pruZna modernizace, kterd umoZriuje
doplnéni novych schopnosti, pokud se vase potieby v budoucnu zméni.

HPR260XD

(30 -260 A)

Rezné vykony pro nelegovanou
(uhlikovou) ocel

Bez otfepl: 32 mm

Provozni fezny vykon: 38 mm

Délici fezny vykon (zacatky na okraji): 64 mm

Rezné vykony pro nerezovou ocel
Provozni fezny vykon: 32 mm

Délici fezny vykon (zacatky na okraji): 50 mm

Rezné vykony pro hlinik

Provozni fezny vykon: 25 mm

Délici fezny vykon (zacatky na okraji): 50 mm

HPR400XD

(30 -400 A)

Rezné vykony pro nelegovanou
(uhlikovou) ocel

Bez otfepl: 38 mm

Provozni fezny vykon: 50 mm

Délici fezny vykon (zacatky na okraji): 80 mm

Rezné vykony pro nerezovou ocel
Provozni fezny vykon: 46 mm

Délici fezny vykon (zacatky na okraji): 80 mm

Rezné vykony pro hlinik
Provozni fezny vykon: 38 mm

Délici fezny vykon (zacatky na okraji): 80 mm

HPR800XD

(30-800A)

Rezné vykony pro nelegovanou
(uhlikovou) ocel

Bez otfepl: 38 mm

Provozni fezny vykon: 50 mm

Délici fezny vykon (zatatky na okraji): 80 mm

Rezné vykony pro nerezovou ocel
Provozni fezny vykon: 75 mm

Délici fezny vykon (zagatky na okraji):
160 mm

Rezné vykony pro hlinik

Provozni fezny vykon: 75 mm

Délici fezny vykon (zatatky na okraji):
160 mm

Porovnani systémii

Rezna rychlost

Nelegovana (uhlikova) ocel
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Zivotnost spotfebnich dili

Nelegovana (uhlikova) ocel

3500 B HyPerformance (400 A)
3000 HyPerformance (260 A)
2500 I HyPerformance (130 A)
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Doba fezu na jedno spusténi

Plynové konzoly

Ruéni plynova konzola
Zajistuje intuitivni

a snadné pouziti
uzivatelského rozhrani
systemu.

Obsluha manualné zvoli
druh plynu a nastavi jeho pritoéné mnozstvi.
Automaticky se prizpisobuje zménam tlaku
vstupujiciho plynu a tim zajistuje konzistentni
fezny vykon.

Automaticka plynova konzola
Ridi nastaveni celého
plazmového systému

z CNC. Je-li spojena

s intuitivnim rozhranim
CNC, zkracuje dobu
potrebnou k proskoleni
nové obsluhy a nastaveni novych uloh.
Automaticky méni procesy ,za pochodu®

a tim umoznuje prepinani mezi fezanim

a znac¢kovanim.

Automaticky se prizpisobuje zménam tlaku
vstupujiciho plynu a tim zajistuje maximalné
konzistentni fezny vykon.

Automaticka plynova konzola musi podporovat
technologii True Hole.



Provozni idaje

Priblizna
Material Proud Tloustka fezna rychlost
A (mm) (mm/min)
Nelegovana
(uhlikova) ocel 30 0,5 5355
Plazmovy plyn O, 3 1160
Ochranny plyn O, 665
Plazmovy plyn O, 80" 3 6145
Ochranny plyn vzduch 6 3045
20 545
Plazmovy plyn O, 130" 6 4035
Ochranny plyn vzduch 10 2680
25 550
Plazmovy plyn O, 200 6 5248
Ochranny plyn vzduch 12 3061
25 1167
50 254
Plazmovy plyn O, 260" 10 4440
Ochranny plyn vzduch 20 2170
64 195
Plazmovy plyn O, 400" 12 4430
Ochranny plyn vzduch 25 2210
50 795
80 180
Nerezova ocel 45 1 5740
Plazmovy plyn F5 2,5 2510
Ochranny plyn N, 6 845
Plazmovy plyn F5 80 4 2180
Ochranny plyn N, 6 1225
10 560
Plazmovy plyn H35 130" 10 980
Ochranny plyn N, 12 820
25 260
Plazmovy plyn H35 260" 12 1710
Ochranny plyn N, 20 1085
25 785
50 270
Plazmovy plyn H35 a N, 400t 20 1810
40 720
Ochranny plyn N, 80 190
Plazmovy plyn N, 600" 40 970
Ochranny plyn N, 60 434
80 305
Plazmovy plyn H35 800" 75 464
Ochranny plyn N, 125 155
160 100
Hlinik 45 1,5 4420
Plazmovy plyn vzduch 4 2575
Ochranny plyn vzduch 6 1690
Plazmovy plyn H35 130* 12 1455
Ochranny plyn N, 20 940
25 540
Plazmovy plyn H35 260" 12 5160
Ochranny plyn N, 20 2230
50 390
Plazmovy plyn H35 400t 20 2420
Ochranny plyn N, 40 1190
80 210
Plazmovy plyn H35 800" 75 907
Ochranny plyn N, 160 179

Poznamka: Pri porovnavani budte opatrni: Konkurence ¢asto uvadi maximaini fezné rychlosti namisto rychlostf,
pfi kterych je dosahovano nejlepich fezd, jak je uvedeno vyse. Vijse uvedené fezné rychlosti zajistuji maximalni

kvalitu fezu pro dany proces, nicméné mohou byt az o 50 % vy3si.

Tabulka provoznich tidaju neobsahuje vsechny procesy, které jsou u HPR130XD, HPR260XD a HPR400XD

k dispozici. Chcete-li ziskat vice informaci, kontaktujte Hypertherm.

t Spotfebni dily podporuii Gkosové fezani do thlu 45°.

Zdroj plynu
Plazmovy plyn O,, N,, F5*, H35**, vzduch, Ar
Ochranny plyn N,, O,, vzduch, Ar
Tlak plynu 8,3 barti (ruéni plynova konzola)
8,0 bar(i (automaticka plynova konzola)

*F5=50%H, 95 % N,

** H35 = 35 % H, 65 % Ar

ERBOSs. r. o.
Horna Trnovska 432/105 010 01
Zilina

Ing. Tomas Hogh,
e-mail: obchod@erbos.sk
Tel: 0944093833

0944 093 833 www.erbos.sk 0944 093 833
PALIACE STROJE

Laser Cutting Machine

PLAZMA-PLAMEN-LASER

ERBOS

A KOMPLEXNE RIESENIE

Plasma Cutting Machine
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Hypertherm, HyPerformance, HyDefinition, LongLife, PowerPierce, True Hole,

Hypertherm Certified a SilverPlus jsou ochranné znamky spole¢nosti
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